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(3) Anlage zum elektrohydraulischen Putzen mindestens eines Gu&stiicks 

Die Anlage enthalt einen ImfCfsstromgenerator (6), eine mit 
diesem mittels einer biegsamen Stromzuleitung (5) verbun- 
dene Arbeitsefektrode (4), einen Entladestromgeber (8), der ln 
der Nahe der biegsamen Stromzuleitung (5) angeordnet und 
mit dieser induktiv gekoppelt ist, und eine Einheit (10) zur 
automatischen Aufrechterhattung der SollgroBe der Entla- 
dungsstrecke, an deren Etngang der Entladestromgeber (8) 
angeschlossen und deren Ausgang (11) mit der Vorrichtung 
(7) zur Verstellung der Arbeitselektrode (4) verbunden ist 

(32 15 809) 
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Patentanspruch: 

Anlage rum elektrohydraulischen Putzcn minde- 
stens eines GuBstucks, die einen lmpulsstromgene- 
rator (6), eine mit diesem mittels einer biegsamen 
Stromzuleitung (5) verbundene Arbeitselektrode (4), 
die relativ zur Oberflache des zu putzenden 
GuBstucks (3) in einem Abstand davon eingestellt 
wird, der gleich der Entladungsstrccke ist, und eine 
Vorrichtung (7) zur Verstellung der Arbeitselektro- 
de (4) in bezug auf die Oberflache des zu putzenden 
GuBstucks (3), an welcher die Arbeitselektrode (4) 
befestigt ist, enthalt, dadurch gekennzeich- 
net, daB sie mit einem Entladestromgeber (8), der 
nahe an der biegsamen Stromzuleitung (5) so 
angeordnet ist, daB er mit der letzteren induktiv 
gekoppek ist, und mit einer Einheit (10) zur 
automatischen Aufrcchtcrhaltung der SoIlgroBe der 
Entladungsstrecke versehen ist, an deren Eingang 
der Entladestromgeber (8) angeschlossen ist und 
deren Ausgang (11) mit der Vorrichtung (7) zur 
Verstellung der Arbeitselektrode (4) in Verbindung 
steht. 


Die vorliegende Erfindung betrifft das GieBereiwesen 
und bezieht sich insbesondere auf eine Anlage zum 
elektrohydraulischen Putzen mindestens eines GuB- 
stucks. 

Die Erfindung kann zum Putzen zumindestens eines 
GuBstucks von Formstoff- und Kernsandmassen dienen. 

Bekannt sind Anlagen zum elektrohydraulischen 
Putzen von GuBstucken, welche einen Irnpulsstrom- 
generator, eine mit diesem mittels einer biegsamen 
Stromzuleitung verbundene Arbeitselektrode, die rela- 
tiv zur Oberflache des zu putzenden GuBstucks in einem 
Abstand davon einstellbar ist, der gleich der Entladungs- 
strecke ist, und eine Vorrichtung zur Verstellung der 
Arbeitselektrode in bezug auf die Oberflache des zu 
putzenden GuBstucks, an der die Arbeitselektrode 
befestigt ist, enthalten (SU-PS 4 15 091, KI B. 22d 29/00, 
1980; US-PS 41 98 995, KL B08 b 3/IO). 

Beim elektrohydraulischen Putzen muB eine vorgege- 
bene Entladungsstrecke konstant gehalten werden, die 
der groBten Wirksamkeit des elektrohydraulischen 
Putzvorganges entspricht. 

An den bekannten Anlagen ist nachteilig, daB es keine 
automatische Aufrechterhaltung einer vorgegebenen 
Entladungsstrecke gibt Wahrend der Arbeit der Anlage 
wird die GroBe der Entladungsstrecke infolge der 
Zerstorung der Formstoffmassen und der Vorbeibewe- 
gung der Elektrode an GuBstucken, an denen Vorsprun- 
ge vorhanden sind, verandert AuBerdem erfahrt die 
elcktrischc Leitfahigkeit der Arbeitsflussigkeit wegen 
der Auflosung zerstorter Formstoffmassen in dcrselben 
eine Anderung, was einen Ausgleich des Wertes der 
Entladungsstrecke erfordert. Die Abweichung dieser 
Kennwerte von den Vorgegebenen beeintrachtigt die 
Wirksamkeit des Putzens, setzt die Leistung der Anlage 
herab und verursacht erhohten ElektroenergieaufwancL 
Auch muB der Bedienungsmann unter Zuhilfenahme 
einer Fernsteuerung die GroBe der Entladungsstrecke 
andern, was Aufmerksamkeit erfordert und zu schneller 
Ermiidung des Bedienungsmannes fuhrt 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde, eine Anlage zum elektrohydraulischen Putzen 
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mindestens eines GuBstucks zu schaffen, die die 
Automatisierung des Steuerungsvorganges fur die 
Verstellung der- Arbeitselektrode sichert, was zur 
Erhohung der Leistung der ganzcn Anlage und zur 
5 Senkung des Energieaufwandes beitragt 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB die Anlage 
zum elektrohydraulischen Putzen mindestens eines 
GuBstucks, welche einen Impulsstromgenerator, eine 
mit diesem mittels einer biegsamen Stromzuleitung 
10 verbundene Arbeitselektrode, die relativ zur Oberflache 
des zu putzenden GuBstucks in einem Abstand davon 
einstellbar ist, der gleich der Entladungsstrecke ist, und 
eine Vorrichtung zur Verstellung der Arbeitselektrode 
in bezug auf die Oberflache des zu putzenden 
15 GuBstucks, an welcher die Arbeitselektrode befestigt ist, 
enthalt, erfindungsgemaB mit einem Entladestromge- 
ber, der nahe an der Stromzuleitung so angeordnet ist, 
daB er mit der letzteren induktiv gekoppelt ist, und mit 
einer Einheit zur automatischen Aufrechterhaltung der 
20 SoIlgroBe der Entladungsstrecke versehen ist, an deren 
Eingang der Entladestromgeber angeschlossen ist und 
deren Ausgang mit der Vorrichtung zur Verstellung der 
Arbeitselektrode in Verbindung steht 

Durch Aufrechterhaltung einer vorgegebenen Starke 
25 des Entladestroms erweist sich es als moglich, die 
Behandlungszeit jedes GuBstQcks zu verkurzen und den 
Energieaufwand zum Putzen zu vermindern. 

Nachstehend wird die Erfindung an Hand einer 
Ausfuhrungsform unter Bezugnahme auf die Zeichnun- 
30 gen naher erlautert Es zeigt 

F i g. 1 ein Prinzipschema der erfindungsgemaBen 
Anlage zum Putzen von GuBstucken; 

F i g. 2 eine Einheit zur automatischen Aufrechterhal- 
tung der SoIlgroBe der Entladungsstrecke, gemaB der 
35 Erfindung; 

Fig. 3a, b, c, d, e, f Zeitdiagramme, die die 
Wirkungsweise der Anlage veranschaulichen. 

Die Anlage zum elektrohydraulischen Putzen von 
GuBstucken enthalt ein GefaB t (Fig. 1), in dem man 
40 einen Transportbehalter 2 mit GuBstucken 3 unter- 
bringt. Die Arbeitsflussigkeit weist eine zum elektrohy- 
draulischen Putzen erforderliche elektrische Leitfahig- 
. keit auf. Die Spitze der Arbeitselektrode 4, die ins GefaB 
1 emgetaucht ist, bildet mit der Oberflache jedes 
45 GuBstucks 3 eine Entladungsstrecke. 

Die Arbeitselektrode 4 ist liber eine biegsame 
Stromzuleitung 5 mit einem Impulsstromgenerator 6 
verbunden. Das GefaB 1 ist geerdet Die Arbeitselektro- 
de 4 wird in bezug auf die Oberflache des GuBstucks 3 
so durch cine Vorrichtung 7 zu ihrer Verstellung bewegt, 
an deren Verstellglied die Arbeitselektrode befestigt ist 
In der Nahe der Stromzuleitung 5 ist, um eine 
induktive Kopplung herzustellen, ein Entladestromge- 
ber 8 angeordnet, dessen Ausgang am Eingang einer 
55 Einheit 10 zur automatischen Aufrechterhaltung der 
SoIlgroBe der Entladungsstrecke liegt Der Ausgang 11 
der Einheit 10 steht mit der Vorrichtung 7 in 
Verbindung, der von der Einheit 10 ein Signal zugefiihrt 
wird, durch das die Stellung der Arbeitselektrode 4 in 
60 der Vertikalebene in bezug auf die Oberflache der 
GuBstucke 3 geandert wird. 

Die Einheit IO enthalt zwei Schwellwertglieder 12, 13 
(Fig. 2), deren Eingange an den Ausgang 9 (F i g. 1) des 
Gebers 8 und deren Ausgange 14, 15 (Fig. 2) an den 
fi 5 Eingang einer logischen Schaltung 16 angeschlossen 
sind. Die Einheit IO weist auch drei Verstarker 17, 18, 19 
auf, deren Eingange jeweils an die Ausgange 20, 21, 22 
der logischen Schaltung 16 angeschlossen sind. 
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Die logische Schaltung 16 enthalt drei UND-Gheder 
23 24, 25, wobei die Eingange jedes UND-Glieds nut 
den Ausgangen 14, 15 der beiden Schwellwertgheder 12, 
13 verbunden sind. 

Durch das UND-Glied 24 werden Signale von den 
Ausgangen 14, 15 der Schwellwertglieder 12, 13, und 
durch das UND-Glied 25 wird ein Signal von dem 
Ausgang 14 des Schwellwertgliedes 12 invertiert. 

Die Ausgange 26, 27 der Verstarker 17, 18 liegen an 
den Eingangen von Startregelungseinrichtungen 28, 29, 
wahrend der Ausgang 30 des Verstarkers 19 mil den 
Eingangen der Startregelungseinrichtungen 31 und 32 
verbunden ist. Die Ausgange 33, 34, 35, 36 der 
Einrichtungen 28, 29, 31 und 32 stehen mit den 
Eingangen von Stellgliedern 37, 38 und 39 der 
Vorrichtung 7 (F i g. 1) zur Verstellung der Arbeitselek- 
trode 4 in Verbindung. 

In der Anlage ist ein induktiver Entladestromgeber 

benutzt. . 
Die Wirkungsweise der erfindungsgemaBen Anlage 

besteht im folgenden. 

Im GefaB 1 mit Fliissigkeit bnngt man emen 
Transportbehalter 2 mit GuBstucken 3 unter. Die 
Arbeitseiektrode 4 wird mit Hilfe der Vorrichtung 7 zu 
ihrer Verstellung oberhalb der GuBstucke 3 in emem 
Abstand aufgestellt, der der SollgrbBe der Entladungs- 
strecke entspricht. Es wird der Impulsstromgenerator 6 
eingeschaltet, dessen Hochspannungsimpulse uber die 
Stromzuleitung 5 an der Arbeitseiektrode 4 ankommen 
und unter der Wirkung dieser Impulse entstehen 
zwischen Elektrode und GuBstuck 3 elektrohydrauli- 
sche Entladungen in der Fliissigkeit, wodurch erne 
Gesamtheit von Erscheinungen auftritt, welche die 
Zerstorung und Entfernung der Kernsand- und Form- 
stoffmassen vom GuBstuck gewahrleisten. 

Entsprechend der Technologie wird die Arbeitseiek- 
trode 4 langs einer vorgegebenen Bewegungsbahn 
verstellt und infolge der Anderung der Hohe des 
GuBstucks 3 und der Form desselben die GrdBe der 
Entladungsstrecke geandert. AuBerdem muB die GroBe 
der Entladungsstrecke noch deshalb korrigiert werden, 
weil der spezifische Widerstand der Arbeitsfliissigkeit 
durch Auflosung einiger Komponenten der Formstoff- 
und Kcrnsandmassen in derselben eine Anderung 
erfahrt, was eine Stoning der optimalen Putzverhaltnis- 
se verursachen und die Starke des Entladestroms des 
Generators 6 andern kann. 


Der mit der Stromzuleitung 5 induktiv gekoppelte 
Geber 5 liefert ein dem Entladestrom proportionales 
Signal (F i g. 3a), das an den Eingang der Emheit 10 zur 
automatischen Aufrechterhaltung der Entladungsstrek- 

5 ke gelangt in welcher es mit dem vorgegebenen 
Schwellwert verglichen wird, der einer optimalen 
Starke des Entladungsstroms entspneht. In der Einneit 
10 wird ein Steuersignal erzeugt, das der Vorrichtung 7 
zur Verstellung der Arbeitseiektrode 4 zugefuhrt wird. 

10 Die Vorrichtung 7 verstellt die Elektrode 4, so daB erne 
Starke des Entladestroms wiedcrhergestellt wird, die 
der maximalen Wirksamkeit des Vorganges entspricht. 
Die Einneit 10 arbeitet wie folgt. 
Signale U vom Geber 8 (F i g. 3b) treffen am Eingang 

15 der Einheit 10 ein. Oberschreitet die Amplitude des 
Signals vom Geber 8 die obere Grenze U f (Fig. 3b), 
dann sprechen die Schwellwertglieder 12, 13 an, so daB 
die logische Schaltung 16 uber den Verstarker 17 die 
Einschaltung der Startrcgelungseinnchtung 28 entspre- 

20 chend dem Signal U, (F i g. 3c) bewirkt, die ihrerseits das 
Stellglied 37 zum Heben der Elektrode 4 einschaltet. 

Erreicht die Amplitude des vom Geber 8 abgenom- 
menen Signals Udie untere Grenze U 2 (Fig. 3b) nicht, 
so bleiben die Schwellwertglieder 12, 13 unwirksam, und 

25 die logische Schaltung 16 schaltet uber den Verstarker 
18 die Startregelungseinrichtung 29 entsprechend dem 
Signal Ua (F i g. 3d) ein, durch die das Stellglied 37 zum 
Senken der Elektrode eingeschaltet wird. 

Die Elektrode 4 bewegt sich bis zum Eintritt der 

30 Signalamplitude in den Bereich, der durch die 
Ungleichung U 2 < U < U\ bestimrnt wird, wobei die 
Anfangsabweichungen der Entladungsstrecke durch 
eine Verstellung (F i g. 3e) der Elektroden 4 kompen- 
siert werden. 

35 Wenn die Signale lh und Ua an den Ausgangen 26, 27 
fur die vertikale Verstellung der Elektrode ausbleiben, 
liefert die logische Schaltung 16 uber den Verstarker 19 
ein Signal U 5 (Fig. 30, das die Einschaltung der 
Startregelungseinrichtungen 31 und 32 und der Stellghe- 

40 der 38, 39 zur horizontalen Verstellung der Elektrode 4 

freigibt . 

Auf solche Weise wird die gunstigste GroBe der 
Entladungsstrecke aufrechterhalten, was die besten 
Betriebsverhaltnisse fur den Vorgang des Putzens von 
45 GuBstucken von Formstoff- und Kernsandmassen 
gewahrleistet. 
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